
 

 

涂膜厚度对涂装质量的影响 

三分涂料，七分涂装。众所周知，涂装的最终效果较大程度的依

赖涂装。而涂装过程中，又有着喷涂设备不同，工艺千变万化，喷涂

方式、技巧的不同等诸多影响。但总有一些方面会在涂装的最终效果

上产生较大的、质变性的影响。涂膜的厚度就是其中之一。 

我们应该如何更合理的控制涂膜厚度，来保证涂膜质量呢？在此

我们分别从不同的方面进行探讨——单组份、双组分、高粘度、低粘

度、平面喷涂、立体喷涂。 

单组份涂料： 

单组份涂料成膜过程是物理变化，随着涂料体系中的水分、成膜

助剂的挥发而成膜。此过程中我们只需考虑涂膜内部混入的微泡的逸

出以及表面的流平。 

对于粘度较高的涂料而言，涂膜过薄，则流平不佳易出现发干粗

糙；涂膜过厚，则不能保证表面失去流动性之前微泡逸出，从而形成

暗泡、痱子等弊病。而对于低粘度的涂料而言，涂膜偏薄，问题不大，

可能会有丰满度的不足；但是涂膜过厚，则可能出现缩边、镜框等弊

病。 

双组分涂料： 

双组分涂料成膜过程是化学变化，随着涂料体系中水分、成膜助

剂的挥发，主剂与固化剂进行交联成膜。此过程较为复杂，不但要考

虑类似单组份涂料中微泡的逸出与表面的流平，更要考虑涂料自身的

反应规律——在成膜过程中，固化剂中-NCO 与 H2O 反应产生 CO2



 

 

↑。 

如何让反应产生的气泡在表干以前浮到表面破泡，或者在发生副

反应前完成成膜过程，将是形成良好的涂膜的关键所在。虽然不同的

涂料在反应进度、表干时间、流动性等方面有一定的差异，但我们不

难想象，尽量的薄涂膜、低粘度是良好的成膜的关键所在。 

关于以上所言，薄涂膜是指涂膜厚度＜125um甚至更低，低粘度

是指在薄涂膜的基础上保证良好的润湿与流平。当然，这样必将影响

到涂膜的丰满等一些装饰效果，所以我们应尽量选取本身丰满度好的

双组分涂料，或是通过底漆提高托光性、多道喷涂等方式来改善不足。 

立体喷涂： 

以上关于单、双组分的探讨都是基于平面喷涂。在立面喷涂或者

造型喷涂等方面更难掌控，我们以立面喷涂为例。 

立面喷涂中，最首要的是流平与流挂的平衡。众所周知：降低漆

膜厚度有利于防止流挂却不利于流平；反之，提高漆膜厚度有利于提

高流平却不利于防止流挂。所以涂装过程应该在涂膜厚度上做好流平

与流挂的平衡。 

另一方面需要解决的是消泡问题，平面喷涂中，混入漆膜的气泡

在浮力的作用下到达表面破泡。在立面喷涂中，混入的气泡难以在浮

力作用下逸出表面破泡。漆膜越厚、粘度越高，消泡就越难，所以立

面喷涂中尽量低膜厚、低粘度喷涂。 



 

 

 


